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НАЦІОНАЛЬНИЙ ВСТУП

Цей стандарт прийнятий на території України на заміну ГОСТ 6927-74 "Плиты бетонные фасадные. Технические требования", який технічно застарів, а за побудовою, викладенням та оформленням не відповідає сучасним вимогам Національної стандартизації України.
Базова організація з науково-технічної діяльності у сфері будівництва, промисловості будівельних матеріалів, архітектури і містобудування, відповідальна за цей стандарт, – Державне підприємство "Український науково-дослідний і проектно-конструкторський інститут будівельних матеріалів та виробів".

Розроблення нового стандарту було обумовлено правовими вимогами і конкретними потребами промисловості України. Технічні відхили і додаткову інформацію щодо номенклатури продукції було долучено до розділів, яких вони стосуються. У зв'язку із застарілою структурою ГОСТ 6927-74 і з метою створення умов для зручності в користуванні розробники вважають недоцільним за текстом національного стандарту долучати написи "Національний відхил" або "Національне пояснення".
Розроблення і введення в дію національного стандарту передбачає внесення змін відносно ГОСТ 6927-74:
- розширення номенклатури плит бетонних фасадних за розмірами та видами лицьових поверхонь;

- встановлення вимог до показників зовнішнього вигляду плит бетонних фасадних;

- встановлення вимог до середньої густини, маси, класу за міцністю при стиску і марки за морозостійкістю плит;

- встановлення вимог до сировинних матеріалів для виробництва бетону плит;

- встановлення вимог щодо безпеки праці та охорони довкілля при виробництві, зберіганні та застосуванні плит;

- встановлення вимог щодо ефективної сумарної питомої активності природних радіонуклідів у бетонах, що використовуються для виробництва плит;

- уточнення умов зберігання та правил складування плит відповідно до чинних державних будівельних норм;

- встановлення вимог щодо гарантійного терміну зберігання та застосування плит;

- актуалізація всіх нормативних посилань на період прийняття національного стандарту.

Національним стандартом обумовлено, що для виробництва плит бетонних фасадних використовуються вітчизняні сировинні матеріали.
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Чинний від 2009-07-01
1    СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ
1.1 Цей стандарт поширюється на бетонні і залізобетонні плити, виготовлені з важкого чи легкого цементного бетону вібраційним, пресовим або іншими способами і призначені для личкування стін і цоколів кам'яних і бетонних будівель і споруд.
На плити для карнизів і архітектурних деталей стандарт не поширюється.
Обов'язкові вимоги до якості плит бетонних фасадних, що забезпечують їх нешкідливість і безпеку для життя і майна населення, а також умови охорони довкілля, викладені в розділі 5.
2    НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ

У цьому стандарті є посилання на такі документи:
ДБН В.1.1-7-2002 Захист від пожежі. Пожежна безпека об'єктів будівництва 

ДБН В.1.4-1.01-97 Система норм та правил зниження рівня іонізуючих випромінювань природних радіонуклідів в будівництві. Регламентовані радіаційні параметри. Допустимі рівні
ДБН В.1.4-2.01-97 Система норм та правил зниження рівня іонізуючих випромінювань природних радіонуклідів в будівництві. Радіаційний контроль будівельних матеріалів та об'єктів будівництва
ДБН В.2.6-22-2001 Улаштування покриттів із застосуванням сухих будівельних сумішей 

ДБН Г.1-4-95 Правила перевезення, складування та зберігання матеріалів, виробів, конструкцій та устаткування в будівництві
ДСТУ Б В.2.6-2-95 Конструкції будинків і споруд. Вироби бетонні і залізобетонні. Загальні технічні умови
ДСТУ Б В.2.7-17-95 Будівельні матеріали. Гравій, щебінь і пісок штучні пористі. Технічні умови

ДСТУ Б В.2.7-18-95 Будівельні матеріали. Бетони легкі. Загальні технічні умови 

ДСТУ Б В.2.7-19-95 (ГОСТ 30244-94) Будівельні матеріали. Методи випробування на горючість

ДСТУ Б В.2.7-32-95 Будівельні матеріали. Пісок щільний природний для будівельних матеріалів, виробів, конструкцій і робіт. Технічні умови
ДСТУ Б В.2.7-42-97 Будівельні матеріали. Методи визначення водопоглинання, густини і морозостійкості будівельних матеріалів і виробів.

ДСТУ Б В.2.7-43-96 Будівельні матеріали. Бетони важкі. Технічні умови
ДСТУ Б В.2.7-46-96 Будівельні матеріали. Цементи загальнобудівельного призначення. Технічні умови

ДСТУ Б В.2.7-47-96 (ГОСТ 10060.0-95) Будівельні матеріали. Методи визначення морозостійкості. Загальні вимоги
ДСТУ Б В.2.7-48-96 Будівельні матеріали. Базовий (перший) метод визначення морозостійкості
ДСТУ Б В.2.7-65-95 Будівельні матеріали. Добавки для бетонів і будівельних розчинів. Класифікація
ДСТУ Б В.2.7-75-98 Будівельні матеріали. Щебінь та гравій щільні природні для будівельних матеріалів, виробів, конструкцій та робіт. Технічні умови

ДСТУ Б В.2.7-85-99 Будівельні матеріали. Цементи сульфатостійкі. Технічні умови
ДСТУ Б В.2.7-114-2002 (ГОСТ 10181-2000) Будівельні матеріали. Суміші бетонні. Методи випробувань
ДСТУ ГОСТ 12.2.085:2007 Посудини, що працюють під тиском. Клапани запобіжні. Вимоги щодо безпеки
ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности (ССБП. Шум. Загальні вимоги безпеки)
ГОСТ 12.1.004-91 ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования (ССБП. Пожежна безпека. Загальні вимоги)
ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны (ССБП. Загальні санітарно-гігієнічні вимоги до повітря робочої зони)
ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности (ССБП. Шкідливі речовини. Класифікація і загальні вимоги безпеки)
ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования (ССБП. Вібраційна безпека. Загальні вимоги)
ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты (ССБП. Електробезпека. Загальні вимоги та номенклатура видів захисту)
ГОСТ 12.1.044-89 (ICO 4589-84) ССБТ. Пожаровзрывоопасность веществ и материалов. Номенклатура показателей и методы их определения (ССБП. Пожежовибухонебезпечність речовин та матеріалів. Номенклатура показників та методи їх визначення)
ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности (ССБП. Обладнання виробниче. Загальні вимоги безпеки)
ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности (ССБП. Процеси виробничі. Загальні вимоги безпеки)
ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности (ССБП. Роботи навантажувально-розвантажувальні. Загальні вимоги безпеки)
ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности (ССБП. Процеси переміщення вантажів на підприємствах. Загальні вимоги безпеки)
ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация (ССБП. Засоби захисту працюючих. Загальні вимоги та класифікація)
ГОСТ 12.4.021-75 ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования (ССБП. Системи вентиляційні. Загальні вимоги)
ГОСТ 17.2.3.01-86 Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха населенных пунктов (Охорона природи. Атмосфера. Правила контролю якості повітря населених пунктів)
ГОСТ 17.2.3.02-78 Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями (Охорона природи. Атмосфера. Правила встановлення допустимих викидів шкідливих речовин промисловими підприємствами)
ГОСТ 162-90 Штангенглубиномеры. Технические условия (Штангенглибиноміри. Технічні умови)

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Технические условия (Лінійки вимірювальні металеві. Технічні умови)
ГОСТ 965-89 Портландцементы белые. Технические условия (Портландцементи білі. Технічні умови)
ГОСТ 2912-79 (в оригіналі – ГОСТ 2912-79Е) Хрома окись техническая. Технические условия (Хрому окис технічний. Технічні умови)
ГОСТ 3560-73 Лента стальная упаковочная. Технические условия (Стрічка сталева пакувальна. Технічні умови)
ГОСТ 3749-77 Угольники поверочные 90 °С. Технические условия (Кутники повірочні 90 °С. Технічні умови)
ГОСТ 4579-79 Красители органические. Пигмент зеленый. Технические условия (Фарбники органічні. Пігмент зелений. Технічні умови)
ГОСТ 5632-72 Стали высоколегированные и сплавы коррозионностойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки (Сталі високолеговані і сплави корозійностійкі, жаростійкі та жароміцні. Марки)
ГОСТ 6727-80 Проволока из низкоуглеродистой стали холоднотянутая для армирования железобетонных конструкций. Технические условия (Дріт з низьковуглецевої сталі холоднотягнутий для армування залізобетонних конструкцій. Технічні умови)
ГОСТ 8135-74 Сурик железный. Технические условия (Сурик залізний. Технічні умови)
ГОСТ 9078-84 Поддоны плоские. Общие технические условия (Піддони плоскі. Загальні технічні умови)
ГОСТ 9142-90 Ящики из гофрированного картона. Общие технические условия (Ящики з гофрованого картону. Загальні технічні умови)
ГОСТ 9570-94 Поддоны ящичные и стоечные. Общие технические условия (Піддони ящичні та стоякові. Загальні технічні умови)
ГОСТ 10350-81 Ящики деревянные для продукции легкой промышленности. Технические условия (Ящики дерев'яні для продукції легкої промисловості. Технічні умови)
ГОСТ 10922-90 Арматурные и закладные изделия сварные, соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных конструкций. Общие технические условия (Арматурні і закладні вироби зварні, з'єднання зварні арматури і закладних виробів залізобетонних конструкцій. Загальні технічні умови)
ГОСТ 12730.1-78 Бетоны. Методы определения плотности (Бетони. Методи визначення густини)
ГОСТ 12730.3-78 Бетоны. Методы определения водопоглощения (Бетони. Методи визначення водопоглинання)
ГОСТ 12085-88 Мел природный обогащенный. Технические условия (Крейда природна збагачена. Технічні умови)
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов (Маркування вантажів)
ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды. (Машини, прилади та інші технічні вироби. Виконання для різних кліматичних районів. Категорії, умови експлуатації, зберігання та транспортування в частині впливу кліматичних факторів зовнішнього середовища)
ГОСТ 15825-80 Портландцемент цветной. Технические условия (Портландцемент кольоровий. Технічні умови)
ГОСТ 17624-87 Бетоны. Ультразвуковой метод определения прочности (Бетони. Ультразвуковий метод визначення міцності)
ГОСТ 18172-80 Пигмент желтый железоокисный. Технические условия (Пігмент жовтий залізо-окисний. Технічні умови)

ГОСТ 18477-79 Контейнеры универсальные. Типы, основные параметры и размеры (Контейнери універсальні. Типи, основні параметри і розміри)
ГОСТ 21121-75 Глазурь железная. Технические условия (Полива залізна. Технічні умови)
ГОСТ 21650-76 Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных пакетах. Общие требования (Засоби кріплення тарно-штучних вантажів в транспортних пакетах. Загальні вимоги)
ГОСТ 22263-76 Щебень и песок из пористых горных пород. Технические условия (Щебінь і пісок із пористих гірських порід. Технічні умови)
ГОСТ 22690-88 Бетоны. Определение прочности механическими методами неразрушающего контроля. (Бетони. Визначення міцності механічними методами неруйнівного контролю)
ГОСТ 24297-87 Входной контроль продукции. Основные положения (Вхідний контроль продукції. Основні положення)
ГОСТ 25818-91 Золы-уноса тепловых электростанций для бетонов. Технические условия (Золи-винесення теплових електростанцій для бетонів. Технічні умови)
ГОСТ 25951-83 Пленка полиэтиленовая термоусадочная. Технические условия (Плівка поліетиленова термоусадкова. Технічні умови)
ГОСТ 25835-83 Краны грузоподъемные. Классификация механизмов по режимам работы (Крани вантажопідйомні. Класифікація механізмів за режимами роботи)
ГОСТ 26433.1-89 Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Правила выполнения измерений. Элементы заводского изготовлении (Система забезпечення точності геометричних параметрів у будівництві. Правила виконання вимірів. Елементи заводського виготовлення)
ГОСТ 26598-85 Контейнеры и средства пакетирования в строительстве. Общие технические условия (Контейнери та засоби пакетування у будівництві. Загальні технічні умови)
ГОСТ 27574-87 Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия (Костюми жіночі для захисту від загальних виробничих забруднень та механічних впливів. Технічні умови)
ГОСТ 27575-87 Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия (Костюми чоловічі для захисту від загальних виробничих забруднень та механічних впливів. Технічні умови)
ГОСТ 29329-92 Весы для статического взвешивания. Общие технические требования (Ваги для статичного зважування. Загальні технічні вимоги)
ДБН Г.1-4-95 Правила перевезення, складування та зберігання матеріалів, виробів, конструкцій та устаткування в будівництві
ДСН 3.3.6.037-99 Державні санітарні норми виробничого шуму, ультразвуку та інфразвуку
ДСН 3.3.6.039-99 Державні санітарні норми виробничої загальної та локальної вібрації
ДСН 3.3.6.042-99 Державні санітарні норми мікроклімату виробничих приміщень
ДСП 201-97 Державні санітарні правила охорони атмосферного повітря населених місць від забруднення хімічними і біологічними речовинами
ДСанПіН 2.2.7.029-99 Гігієнічні вимоги щодо поводження з промисловими відходами та визначення їх класу небезпеки для здоров'я населення
СНиП ІІІ-4-80* (в оригіналі –  СНиП ІІІ-4-80) Техника безопасности в строительстве (Техніка безпеки в будівництві)
СанПиН 42-123-4240-86 Допустимые количества миграции (ДКМ) химических веществ, выделяющихся из полимерных и других материалов, контактирующих с пищевыми продуктами, и методы их определения (Допустима кількість міграції (ДКМ) хімічних речовин, що виділяються з полімерних та інших матеріалів, що контактують з харчовими продуктами, та методи їх визначення)
СанПиН 6027 А-91 Санитарные правила и нормы применения полимерных материалов в строительстве. Гигиенические требования (Санітарні правила і норми застосування полімерних матеріалів у будівництві. Гігієнічні вимоги)
3    КЛАСИФІКАЦІЯ ТА ОСНОВНІ ПАРАМЕТРИ

3.1 Плити виготовляють прямокутної та фігурної форм і залежно від наявності армування поділяють на типи:
А    – армовані; 

НА – неармовані.
3.2 За кількістю шарів бетону плити поділяються на підтипи:
0 – одношарові;

Д – двошарові.
3.3 Фактура лицьових поверхонь плит може бути:

Гш – гладкою шліфованою;

Гл – гладкою лощеною;

Гп – гладкою полірованою; 

Рр – рельєфною рифленою; 
Рк – рельєфною колотою.
3.4 За кольором плити можуть виготовлятись:
М – однокольоровими (колір за каталогом еталонів); 

П – різнокольоровими (кольори за каталогом еталонів).

3.5 Допускається обробка поверхонь плит гідрофобізуючими складами.

3.6 Товщина плит повинна бути не менше 10 мм.
3.7 Товщина захисного шару бетону до арматури повинна бути з лицьової сторони не менше 15 мм у плитах для личкування стін і не менше 20 мм у плитах для цоколю, а з внутрішньої сторони плит не менше 10 мм.
3.8 Міцність бетону плит при стиску характеризують класами: В7,5; В10; В12,5; В15; В25.
3.9 За морозостійкістю плити поділяють на марки: F25; F35; F50; F75; F100.
3.10 За ефективною сумарною питомою активністю природних радіонуклідів плити поділяють на класи:
1 – для всіх видів будівництва (до 370 Бк/кг);
2 – для промислового будівництва (понад 370 Бк/кг до 740 Бк/кг).
3.11 Умовна познака плит при замовленні складається із назви виробу, типу (А, НА), підтипу (О, Д), виду фактури (Гш, Гл, Гп, Рр, Рк), виду за кольором (М, П), розмірів плит за довжиною, шириною і висотою в міліметрах, класу бетону плит за міцністю при стиску, марки бетону плит за морозостійкістю, класу за ефективною сумарною питомою активністю радіонуклідів, познаки цього стандарту.
Приклад умовної познаки плит неармованих (НА), одношарових (О), з рельєфною колотою (Рк) поверхнею, різнокольорових (П), класом бетону плит за міцністю при стиску В10, марки за морозостійкістю F25, 1-го класу за ефективною питомою активністю радіонуклідів:
"Плита НА-О-Рк-П – (200 х 100 х 20) – В10-F25-1 ДСТУ Б В.2.7-163:2008"
4    ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ

4.1 Плити повинні відповідати вимогам ДСТУ Б В.2.6-2 і цього стандарту, виготовлятись у відповідності з технологічною документацією, за робочими кресленнями і розробленими та затвердженими виробником в установленому порядку зразками-еталонами.

4.2 Міцність бетону плит при стиску, форма і геометричні розміри, марку бетону плит за морозостійкістю приймають за проектом будівництва і зазначають (указують) у замовленні споживача.
4.3 У залежності від марок за морозостійкістю, вказаних у 3.9, плити або зразки-куби з бетону плит повинні витримуватись у насиченому водою стані не менше 100, 75, 50, 35, 25 циклів поперемінного заморожування і відтавання відповідно.

Морозостійкість оцінюють за зовнішнім виглядом (ступенем пошкоджень), втратою маси зразків або втратою міцності при стиску.
Після поперемінного об'ємного заморожування та відтавання на зразках плит не повинно бути видимих ознак руйнування (розшарування, злущення поверхні, тріщин, відколків, викришування), втрата маси зразків не повинна перевищувати 5 %, втрата міцності при стиску не повинна перевищувати 5 % міцності контрольних зразків.
4.4 Водопоглинання бетону плит повинно бути не менше 3 % за масою і не більше 15 % за масою.
4.5 Середня густина бетону плит повинна бути не менше 1500 кг/м3.
4.6 Маса неармованої плити не повинна перевищувати 15 кг.
4.7 Відхилення від проектних розмірів плит не повинні перевищувати:
· за довжиною і шириною:
· при розмірі до 1 м         – ±2 мм;
· при розмірі понад 1м    – ±3 мм;
· за товщиною                  – ±2 мм.
4.8 Відхилення від проектного положення сталевих закладних деталей не повинно перевищувати:
· в площині плити            – 5 мм;
· із площини плити          – 3 мм.
4.9 Непрямолінійність профілю лицьових гладких плоских поверхонь і бокових граней плит не повинна перевищувати 1 мм для плит довжиною до 1 м і 2 мм для плит довжиною більше ніж 1 м.
4.10 Неперпендикупярність бокових граней плит із гладкою лицьовою поверхнею не повинна перевищувати 1 мм.
4.11 Неплощинність гладкої лицьової поверхні плит не повинна перевищувати 2 мм.
4.12 Зовнішній вигляд, колір і якість лицьових поверхонь плит повинні відповідати затвердженим у встановленому порядку зразкам-еталонам і задовольняти наступні вимоги:
а) на лицьових поверхнях плит при різних видах оздоблювання не допускаються подряпини, тріщини, обколи бетону ребер, висоли, жирові і ржаві плями, сторонні включення;
б) на шліфованих, лощених і полірованих поверхнях плит не допускаються раковини, напливи і западини;
в) на гладких бетонних поверхнях плит, отриманих формуванням, не допускаються раковини діаметром і глибиною понад 1 мм, місцеві напливи і западини висотою або глибиною понад 1 мм.
4.13 Категорія лицьової бетонної поверхні плит – КПЕ або КП1 визначається згідно з додатком Б ДСТУ Б В.2.6-2.
4.14 На монтажній поверхні неармованих плит повинні бути рифлення висотою не менше 0,5 мм для забезпечення міцності зчеплення з основою при виконанні личкувальних робіт згідно з ДБН В.2.6-22.
4.15 Постачання плит споживачу необхідно здійснювати при досягненні бетоном відпускної міцності, величина якої встановлюється відповідно до вимог ДСТУ Б В.2.6-2, але не менше 70% проектної міцності.
4.16 Для бетону внутрішнього шару двошарових плит допускається зниження марок за морозостійкістю на один ступінь.
4.17 Армування плит здійснюється зварними сітками із сталевого холоднотягнутого дроту класу В-1.
4.18 Для армування плит із бетону класу В25 при товщині захисного шару з лицьової сторони 15 мм та плит з бетону класу В15 і захисному шарі 20 мм повинні використовуватись сітки з антикорозійним цинковим покриттям товщиною не менше 0,03 мм.
Анкери і кріпильні петлі слід виконувати з корозійностійкої високолегованої сталі типу 10Х14АГ15 або із сталевого холоднотягнутого дроту класу В-1 з цинковим гарячим або гальванічним покриттям товщиною не менше 0,03 мм.
4.19 Плити масою понад 50 кг повинні мати монтажні петлі із сталі згідно з ДСТУ Б В.2.6-2.
4.20 Для виробництва плит використовуються сировинні матеріали, що відповідають вимогам чинних нормативних документів:
· портландцемент та шлакопортландцемент – згідно з ДСТУ Б В.2.7-46;

· портландцемент білий – згідно з ГОСТ 965;

· портландцемент кольоровий – згідно з ГОСТ 15825;

· цемент сульфатостійкий – згідно з ДСТУ Б В.2.7-85;

· щебінь, гравій та пісок щільні природні – згідно з ДСТУ Б В.2.7-32, ДСТУ Б В.2.7-75;

· пористі заповнювачі – згідно з ГОСТ 22263, ДСТУ Б В.2.7-17;

· заповнювачі для важкого та легкого бетону – згідно з ДСТУ Б В.2.7-18, ДСТУ Б В.2.7-43;

· крейда мелена – згідно з ГОСТ 12085;

· повітровтягувальні, пластифікуючі добавки, прискорювачі тверднення, гідрофобізатори – згідно з ДСТУ Б В.2.7-65;
· пігмент жовтий залізоокисний – згідно з ГОСТ 18172;

· сурик залізний червоного кольору – згідно з ГОСТ 8135;

· полива залізна синього кольору – згідно з ГОСТ 21121;

· окис хрому зеленого кольору – згідно з ГОСТ 2912;

· пігмент зелений органічний – згідно з ГОСТ 4579;

· золи-винесення теплових електростанцій сірого кольору – згідно з ГОСТ 25818;

· сталевий холоднотягнутий дріт – згідно з ГОСТ 6727;

· сталь типу 10Х14АГ15 – згідно з ГОСТ 5632;

· зварні сітки – згідно з ГОСТ 10922.

4.21 Допускається використання інших подібних сировинних матеріалів, добавок і барвників, що відповідають вимогам чинних в Україні нормативних документів, які не погіршують якості плит, супроводжуються документом про якість підприємства-виробника та дозволені до використання Міністерством охорони здоров'я України.
4.22 Ефективна сумарна питома активність природних радіонуклідів бетону плит не повинна перевищувати 370 Бк/кг для 1-го класу і 740 Бк/кг – для 2-го класу згідно з ДБН В. 1.4-1.01.
5    ВИМОГИ БЕЗПЕКИ ТА ОХОРОНИ ДОВКІЛЛЯ

5.1 Плити є безпечні для людини, не забруднюють навколишнє середовище при виробництві, транспортуванні, зберіганні, використанні та утилізації за умови виконання вимог даного розділу цього документа.
5.2 Плити відносяться до негорючих вибухобезпечних матеріалів, що не виділяють токсичних речовин (ДСТУ Б В.2.7-19, ГОСТ 12.1.044, ДБН В.1.1-7).
5.3 Виробництво плит є екологічно чистим.
5.4 При виготовленні плит необхідно дотримувати вимоги СНиП ІІІ-4, ГОСТ 12.1.003, ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.012, ГОСТ 12.1.044, ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.085, ГОСТ 12.3.020, ГОСТ 27574, ГОСТ 27575.
5.5 При виконанні підіймально-транспортних операцій та експлуатації вантажопідіймальних механізмів необхідно дотримувати вимоги ГОСТ 12.1.019, ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.4.011, ГОСТ 21650, ГОСТ 25835.
5.6 Приміщення, в яких виготовляють плити, та параметри виробничого середовища мають відповідати вимогам державних санітарних і пожежних норм ДСН 3.3.6.037, ДСН 3.3.6.039, ДСН 3.3.6.042, ГОСТ 12.4.021, ГОСТ 12.1.004, ДБН В.1.1-7.
5.7 При виготовленні плит використовують цемент, щільні та пористі заповнювачі, золу-винесення теплових електростанцій, модифікуючі добавки, пігменти, які відносяться до помірно- і малонебезпечних речовин (ГОСТ 12.1.007). Вміст пилу в повітрі робочої зони контролюють згідно з ГОСТ 12.1.005.
5.8 Міграція шкідливих хімічних сполук у повітряне виробниче середовище не повинна перевищувати граничних значень відповідно до СанПиН 42-123-4240, СанПиН 6027.
5.9 Викиди шкідливих речовин в атмосферу не повинні перевищувати норм, установлених ДСП 201 і ГОСТ 17.2.3.02. Контроль за вмістом шкідливих речовин в атмосферному повітрі здійснюють згідно з ГОСТ 17.2.3.01.
5.10 Сировинні матеріали та добавки, що застосовуються для виробництва, за радіаційною безпекою повинні відповідати вимогам ДБН В.1.4-2.01. Ефективна сумарна питома активність природних радіонуклідів у матеріалах не повинна перевищувати 370 Бк/кг.
5.11 Відходи виробництва повинні повертатись у технологічний процес на повторну переробку.
5.12 Утилізація окремих відходів повинна проводитись згідно з ДСанПіН 2.2.7.029.
6    МАРКУВАННЯ І ПАКУВАННЯ

6.1 Плити упаковують у ящики, пакети, штабелі, контейнери згідно з ГОСТ 9142 та ГОСТ 18477.
У пакетах плити можуть бути скріплені сталевою стрічкою згідно з ГОСТ 3560, термоусадковою поліетиленовою плівкою згідно з ГОСТ 25951 на жорсткому піддоні згідно з ГОСТ 9078 або без піддону.
У ящиках, пакетах, контейнерах плити повинні бути щільно укладені одна до одної. Конструкція пакета та його технічні показники визначаються в технологічному регламенті виробника та повинні забезпечувати цілісність пакета під час транспортування.
6.2 Маркування
6.2.1 Не менше 20 % плит у кожній партії повинні мати відбиток-тавро або штамп підприємства-виготовлювача.
6.2.2 На нелицьову поверхню плит наносять відбиток-тавро або незмивною фарбою за допомогою трафарету (штампу) у процесі виготовлення – товарний знак підприємства-виготовлювача.
6.2.3 Кожна одиниця паковання повинна мати ярлик, на якому вказують:
· найменування, товарний знак та адресу підприємства-виробника;
· умовну познаку продукції;
· номер партії і дату виготовлення;
· гарантійний термін зберігання;
· штамп служби технічного контролю;
6.2.4 Маркування плит виробник повинен здійснювати українською мовою.
6.2.5 При відвантаженні плит за межі України транспортне маркування додатково повинне здійснюватись мовою, передбаченою контрактом.
6.3 Пакування
6.3.1 Плити запаковують у ящики згідно з ГОСТ 9142, ГОСТ 10350 або складають на піддони згідно з ГОСТ 9570 за схемою пакування, затвердженою виробником, яка забезпечує стійкість паковання та збереження зовнішнього вигляду лицьової поверхні плит.
Допускається застосовувати інші засоби пакування за відповідними нормативними документами, що діють на території України, які забезпечують збереження якості лицьової поверхні плит.
6.3.2 В одній упаковці повинні бути плити одного типу, фактури лицьової поверхні, кольору та однакових розмірів.
За узгодженням із споживачем допускається відвантажувати в одному пакованні плити різних типів та розмірів, різні за зовнішнім виглядом лицьової поверхні згідно зі специфікацією замовлення споживача.
6.3.3 Транспортне маркування плит здійснюють згідно з ГОСТ 14192.
6.3.4 Транспортне маркування виконують на етикетці, яку наклеюють на кожне транспортне паковання. Транспортне маркування повинно містити:
- найменування підприємства-виробника, його товарний знак та адресу;

- умовні познаки плит;
- кількість плит у пакованні (шт./м2) та, за необхідності, при комплектному постачанні – кількість кожного типу плит, що входять до пакування;

- штамп служби технічного контролю;

- номер партії, дату виготовлення;

- масу транспортного паковання (брутто);

- маніпуляційний знак № 3 "Оберігати від вологи" згідно з ГОСТ 14192;

- знак відповідності згідно з ДСТУ 2296 у разі сертифікації плит.
6.3.5 При пакуванні і маркуванні плит необхідно дотримуватися вимог ДСТУ Б В. 2.6-2, ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 21650, ГОСТ 26598, ДБН Г 1-4.
7    ПРАВИЛА ТРАНСПОРТУВАННЯ ТА ЗБЕРІГАННЯ

7.1 Транспортування плит у запакованому стані здійснюється усіма видами транспорту із дотриманням правил перевезення вантажів, що діють на відповідному виді транспорту та умов, які забезпечують механічне навантаження і розвантаження продукції.
7.2 Умови транспортування плит повинні забезпечувати їх збереження від механічних пошкоджень та забруднення.
7.3 Плити повинні транспортуватися в контейнерах складеними на ребро і розсортованими за типами.
Плити повинні бути складені лицьовою поверхнею одна до одної з дерев'яними прокладками між рядами.
7.4 Допускається перевезення плит без контейнерів.
При перевезенні без контейнерів плити повинні бути встановлені в один ряд на ребро лицьовими поверхнями одна до одної з прокладкою між ними картону і закріплені від можливого переміщення.
7.5 Плити повинні зберігатись у запакованому стані не більше ніж у два ряди по висоті в складських приміщеннях або на майданчиках окремо за розмірами, типами, видами лицьових поверхонь, класом бетону при стиску.
Допускається зберігати в одній упаковці плити різних розмірів, що підібрані відповідно до специфікації замовника.
7.6 Умови транспортування та зберігання плит – згідно з ГОСТ 15150 – 7 Ж1.
8    МЕТОДИ КОНТРОЛЮВАННЯ

8.1 Якість сировинних матеріалів повинна бути засвідчена документами про якість відповідних матеріалів та контролюватися при вхідному контролі згідно з ГОСТ 24297.
8.2 Визначення геометричних розмірів плит, відхилень від прямолінійності ребер та площинності граней, відбитості кутів, відбитості і притуплення ребер виконують згідно з ГОСТ 26433.1 з похибкою не більше 1 мм.
8.3 Довжину і ширину плити вимірюють по двох протилежних ребрах опорної поверхні, товщину – по середині бокових і торцевих граней. Кожний результат вимірювання оцінюють окремо.
8.4 Глибину відбитості кутів, відбитості і притуплення ребер вимірюють з похибкою не більше 1 мм штангенглибиноміром згідно з ГОСТ 162 або кутником згідно з ГОСТ 3749 і лінійкою згідно з ГОСТ 427 по перпендикуляру від вершини кута або ребра, утвореного кутником, до пошкодженої поверхні.
8.5 Відхилення від площинності граней визначають прикладанням лінійки у середині кожної бокової та торцевої граней та вимірюванням утвореного зазору між ребром лінійки і гранню.
Відхилення від прямолінійності ребер визначають прикладанням ребра лінійки до кожного ребра бокових і торцевих граней та вимірюванням утвореного зазору між ребром лінійки і ребром плити.

За результат приймають найбільше значення від усіх одержаних результатів вимірювання.

8.6 Фактуру рельєфної поверхні, колір, зовнішній вигляд і якість лицьової поверхні визначають порівнянням плит із зразком-еталоном при зовнішньому огляді відібраних для контролю плит.
Плити оглядають з відстані від 1,0 м до 1,5 м. Поверхня плит повинна бути рівномірно освітлена природним світлом або лампою денного освітлення з інтенсивністю від 300 люкс до 400 люкс. Плити, які пофарбовані у світліший або темніший тони від зразків-еталонів, відбраковують. Плити, фактура рельєфної поверхні яких відрізняється від фактури поверхні зразка-еталона, відбраковують.
8.7 Відпускну міцність та міцність бетону плит при стиску визначають згідно з ГОСТ 10180, ГОСТ 17624, ГОСТ 22690.
8.8 Середню густину бетону плит визначають згідно з ГОСТ 12730.1
8.9 Морозостійкість визначають згідно з ДСТУ Б В.2.7-47 (ГОСТ 10060.0), ДСТУ Б В.2.7-48 (ГОСТ 10060.1) на зразках-кубах або згідно з ДСТУ Б В.2.7-42 безпосередньо на плитах.
Після проведення потрібного числа циклів заморожування-відтавання основні та контрольні зразки насичують водою відповідно до 6.5 ДСТУ Б В.2.7-48 (ГОСТ 10060.1).
При оцінці морозостійкості за втратою маси втрату маси Δm з точністю до 1 % обчислюють за формулою:
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де      m1 – середнє арифметичне значення маси основних зразків, насичених водою, до випробування на морозостійкість, г;
m2 – середнє арифметичне значення маси основних зразків, насичених водою, після потрібного числа циклів заморожування-відтавання, г.
При оцінці морозостійкості за втратою міцності основні зразки-куби після визначення втрати маси та контрольні зразки-куби випробовують на стиск згідно з ГОСТ 10180. 

Втрату міцності ΔR з точністю до  1 % обчислюють за формулою:
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де     RK  – середнє арифметичне значення міцності при стиску контрольних зразків, МПа;
         R0 – середнє арифметичне значення міцності при стиску основних зразків після потрібного числа циклів заморожування-відтавання, МПа.
8.10 Водопоглинання визначають згідно з ГОСТ 12730.3 на зразках-кубах або згідно з ДСТУ Б В.2.7-42 на плитах.
Водопоглинання за масою Wb з точністю до 1 % обчислюють за формулою:
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де      m1 – середнє арифметичне значення маси зразків, насичених водою, г;
m – середнє арифметичне значення маси зразків, висушених до постійної маси, г.
8.11 Масу плит визначають зважуванням на вагах згідно з ГОСТ 29329 кожної з трьох відібраних для контролю плит.
8.12 Якість маркування та пакування плит перевіряють зовнішнім оглядом не менше п'яти випадково відібраних пакувань з партії.
8.13 Радіологічний контроль плит проводять згідно з ДБН В. 1.4-2.01.
9    ПРАВИЛА ПРИЙМАННЯ

9.1 Плити приймають партіями згідно з ДСТУ Б В.2.6-2 та даним стандартом.
До партії включають плити одного типу, одного виду, одного класу за міцністю при стиску і марки за морозостійкістю, які виготовлені за однією технологією з матеріалів одного виду та якості протягом однієї зміни.
Допускається при невеликому змінному виробітку, який не перевищує 30 м3, включати до складу партії плити, виготовлені протягом кількох змін, але не більше одного тижня. Обсяг партії не повинен перевищувати 250 м3.
9.2 Вхідний контроль сировинних матеріалів виробник плит повинен проводити згідно з ГОСТ 24297 відповідно до переліку матеріалів, що підлягають вхідному контролю, затвердженим у встановленому порядку, який діє на підприємстві-виробнику.
9.3 Для перевірки відповідності плит вимогам цього стандарту виробник проводить приймально-здавальні та періодичні випробування.
9.4 Приймально-здавальним випробуванням підлягає кожна партія плит за показниками:
· геометричні розміри, відхилення від номінальних розмірів;
· зовнішній вигляд і дефекти зовнішнього вигляду;
· фактура рельєфної лицьової поверхні;
· середня густина бетону плит;
· маса плити;
· міцність бетону плит при стиску;
· відпускна міцність.
9.5 Періодичні випробування здійснюють на плитах, що пройшли приймально-здавальні випробування, за показниками:
· морозостійкість – не рідше одного разу на 6 місяців;
· водопоглинання – не рідше одного разу на 6 місяців;
· ефективна сумарна питома активність природних радіонуклідів у плитах – не рідше одного разу на рік.
9.6 Плити за показниками зовнішнього вигляду і геометричних параметрів, якості лицьових поверхонь слід приймати за результатами вибіркового контролю відповідно до таблиці 1.
Таблиця 1
У штуках
	Обсяг партії плит
	Обсяг вибірки
	Приймальне число
	Бракувальне число

	281-500
	20
	5
	6

	501-1200
	32
	7
	8

	1201-3200
	50
	10
	11

	3201-10000
	80
	14
	15

	10001-35000
	125
	21
	22

	більше 35000
	200
	21
	22


9.7 Вибірковий контроль здійснюють згідно з ГОСТ 23616.
За результатами поштучного перевіряння плит, що входять до вибірки, повинна бути виявлена кількість дефектних плит за кожним показником.
Плиту слід вважати дефектною за даним показником, якщо вона не відповідає вимогам даного стандарту за цим показником.
Партію плит приймають за кожним із показників згідно з 9.6, якщо число дефектних плит у вибірці менше або відповідає приймальному числу, або бракують, якщо число дефектних плит більше або відповідає бракувальному числу.
9.8 Плити з партії, не прийнятої внаслідок вибіркового контролю, повинні прийматися поштучно. При цьому якість плит слід перевіряти за показниками, за якими партія не була прийнята.
9.9 Випробування проводять за усіма показниками при зміні сировини або технологічних параметрів.
9.10 Середню густину, відпускну міцність і міцність при стиску бетону плит визначають для кожного показника випробуванням трьох контрольних зразків-кубів з ребром довжиною 70 мм або 100 мм.
9.11 Морозостійкість визначають випробуванням десяти зразків-кубів (п'яти основних та п'яти контрольних) з ребром 70 мм або 100 мм, які досягли 28-добового віку.
Відбір проб бетонної суміші, виготовлення зразків потрібно здійснювати згідно з ДСТУ Б В.2.7-114 (ГОСТ 10181) і ГОСТ 10180. Формування зразків-кубів слід проводити за тією ж технологією, з бетонної суміші того ж складу і з тими ж параметрами ущільнювання, що й плити. Середня густина бетону зразків не повинна відрізнятися від густини бетону партії плит більше ніж на 3 %.
Допускається визначати морозостійкість випробуванням шести плит, відібраних з партії.
Основні та контрольні зразки повинні тверднути в однакових з плитами партії умовах до досягнення відпускної міцності. У подальшому основні зразки до початку випробування на морозостійкість і контрольні до закінчення випробування повинні тверднути за нормальних умов у камері нормального тверднення за температури (20 ± 2) °С та відносної вологості повітря не менше 95 %.
9.12 Водопоглинання визначають випробуванням трьох кубів-зразків або трьох плит у віці 28 діб.
9.13 Споживач має право проводити перевірку відповідності плит вимогам даного стандарту із дотриманням вимог цього стандарту.
9.14 Підприємство-виробник зобов'язане супроводжувати кожну партію плит або частину партії, яку відвантажує споживачу, документом про якість встановленої форми, в якому вказують:
· найменування, товарний знак і адресу підприємства-виробника;
· номер і дату видачі документа;
· умовну познаку плит;
· номер партії, дату виготовлення;
· об'єм партії плит, м3;
· результати випробувань;
· підпис відповідальної особи.
9.15 Вимоги безпеки розділу контролюють у процесі підготовки та постановки продукції на виробництво, у процесі виробництва та на вимогу органів Держнагляду.
10    ПРАВИЛА ЗАСТОСУВАННЯ ТА ЕКСПЛУАТУВАННЯ

10.1 Плити використовують для личкування стін і цоколів кам'яних і бетонних будівель і споруд.
10.2 Плити необхідно використовувати згідно з проектною документацією.
10.3 Застосування плит масою більше 30 кг виконується з використанням засобів малої механізації за дотримання вимог безпеки та охорони праці згідно зі СНиП ІІІ-4.
11    ГАРАНТІЇ ВИРОБНИКА

11.1 Виробник гарантує відповідність плит вимогам даного стандарту при додержанні умов транспортування, зберігання та застосування, встановлених даним стандартом.
11.2 Гарантійний термін зберігання плит – 2 роки з дати виготовлення.
Після закінчення гарантійного терміну зберігання перед використанням плити повинні бути перевірені на відповідність показників середньої густини, міцності при стиску, морозостійкості та геометричних параметрів вимогам даного стандарту.
11.3 При відповідності показників плит вимогам цього стандарту вони можуть бути використані за призначенням.
Гарантійний термін експлуатації виробів становить 20 років із дня улаштування за дотримання правил транспортування, зберігання, улаштування і експлуатування.
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